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RESINA POLIÉSTER ISOFTALICA 
 
Resina de alta resistencia a los agentes químicos y a la temperatura. 
 
La res ina pol iéster Isoftá l ica está formulada especia lmente para apl icac iones de 
moldeo por contacto donde se requieren máxima res istencia a los agentes 
químicos y muy buena res istencia a la temperatura. 
Los laminados de ésta res ina preparados en forma correcta y que estén 
perfectamente curados, pueden estar expuestos por largos per íodos de t iempo 
a temperaturas de 80º C y más. 
A f in de lograr mejores propiedades de res istencia química, no debe 
pigmentarse ni  agregarse cargas a la res ina que esté en contacto con los 
productos químicos. No obstante, s i  lo desea, para casos donde las exigencias 
son menores, es posib le ut i l izar gel  coat y agentes t ixotrópicos (pregel) 
s iempre que los mismos estén preparados con res ina isoftá l ica. 
En todos los casos se recomienda agregar por lo menos un 10% de est ireno a 
la res ina a f in de aumentar la res istencia química y mejorar la fac i l idad de 
trabajo, tanto en gel  coats como en laminados. En el  caso de que se necesite 
bajar la v iscosidad de la res ina para apl icar con soplete, usar exclus ivamente 
est ireno monómero. Para desarrol lar a l  máximo las propiedades de res istencia 
química de ésta res ina, es necesar io que la misma esté b ien curada, para lo 
cual  debe someterse a la p ieza moldeada a una temperatura de 70/80º C 
durante 12 u 8 hs.,  pero, 1º) se debe dejar pasar por lo menos 24 hs. Antes de 
introducir la en la estufa, y 2º) la temperatura a que se somete la p ieza debe 
ser apl icada y quitada en forma gradual.   
Es muy conveniente antes de usar una pieza moldeada, asegurarse que la 
dureza Barcol  de la misma sea mayor a 45. Si  es menor, seguramente a la 
p ieza le fa l ta curado, y por lo tanto la res istencia química será muy pobre. 
Para los laminados de la ú lt ima capa de secado al  a ire, es conveniente agregar 
soluc ión ant i tacking, en una proporc ión de 0.5% 
Nota: Para un buen trabajo es necesar io además de lo señalado más arr iba, 
contar con aceleradores y catal izadores de buena cal idad y cuya fecha de 
fabr icac ión sea rec iente, en especia l  e l  MEK, que se descompone con fac i l idad, 
perdiendo la mayor parte de sus propiedades, lo que produce laminados muy 
pobres. 
 
PROPIEDADES DE LA RESINA ISOFTÁLICA 
 
Líquida 
Viscosidad Brockf ie ld LVF a 25º C   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .1000 +/- 200 
Peso especí f ico a 25º  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .1,11 
Valor ác ido . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .18 mg KOH/g 
Sól idos  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .60% 
Aspecto  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .Amari l lento  
Estabi l idad en la oscur idad a 20º C  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .6 meses 
Tiempo de gel i f icac ión a 25º C  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .15 minutos 
 
Curada 
Dureza Barcol  (Modelo GYZJ-934-1)  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .45 
Absorc ión de agua   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  18 mg (0,17%) 
 

 

 

Av. Mitre 2880   -   CP.  B1605AKQ      –   Munro,   Buenos Aires,    Argentina 
Telefax: +54 11 4761-0522 / 4730-0768   www.deltaglass.com.ar  
info@deltaglass.com.ar 
 
 


